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ORTA REFUJ MODERN AYDINLATMA DIREGI
TEKNIK SARTNAMESI

Konu

Bu teknik sartnamede 10 Metre orta refij modern aydinlatma diregi teknik ozelliklerini, denetim ve muayene
metodlarini ve ilgili diger hususlari konu alir.
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ORTA REFUJ MODERN AYDINLATMA DIREGI
URUN GORSELI
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ORTA REFUJ MODERN AYDINLATMA DIREGI
TEKNIK SARTNAMESI

Aydinlatma direginde kullanilan Malzemelere Ait Teknik Ozellikler

e Kullanilan aluminyum profil ve elektronik malzemeler Avrupa standartlarinda
iiretilmis ve test edilmis olmalidir.

o Ekstriizyon: Malzemelere sicak ve soguk halde basing altinda kontinti(stirekli) plastik
sekil verme prosesidir.

e Aliiminyum Profil: Ekstriizyon prosesiyle elde edilen aliminyum alasimli mamiildiir.

e Ekstriizyon Orant: Kaliba giren hammadde alaninin ¢ikan toplam {iriin alanina
oranidir.

o Eloksal: Aliiminyum profillerin yiizeyini elektroliz yontemi ile anodik oksidasyona
tabi tutarak korozyona ve dis etkilere kars1 dayanikli hale getirmek ve dekoratif bir
goriiniim kazandirmak i¢in yapilan ylizey islem.

e Boya uygulamalar1 i¢in dogru boya bilesenleri ve tinerlerinin kullanilmasima dikkat
edilmelidir.

o Kullanilan Aliiminyumun Kimyasal Bilesimi imalatta kullanilacak aliiminyum
hammadde alagimi1 EN-AW 6060 olmalidir.

Aliiminyum Profillerin Uretimi (Ekstriizyon Prosesi) ve Ozellikleri

 Profillerin Olgii Toleranslar1 ve Yiizey Ozellikleri
1. Profiller ekte verilen teknik resimdeki 6lctli ve sekilde tliretilmelidir.
2. Kaullanilan profilin 6l¢ti ve toleranslar1t EN 755-9’a uygun degerlerde
olmalidir.
3. Profillerin goriiniir yiizeylerinde kalip ¢izgisi, yirtik pick-up, capak olmamali
ve gorliniir yiizeyler eloksal kalitesinde olmalidir. .

o Profillerin Kaynak islemi
Profillerin kaynak islemi DIN EN 287-2 standartlarina uygun yapilmalidir.
Kaynak ve benzeri islemler icin personele 6zellikleri (“personel uygulanacak
olan test prosediirii, kaynak projesi ve kaynak sekilleri yapilan kaynak testi
pargasinin degerlendirilmesi”) standardina uygun olarak, TUV Cert tarafindan
smanmis ve sertifikalandirilmig kaynakeilar tarafindan yapilmalidir.

o Profillerin Bitkme Islemi

Kullanilacak profillerin biikiim islemi “dijital radius 6l¢li kontrollii CNC
biikiim makinesi” ile yapilmalidir.
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Profillerin Eloksal Islemi

Eloksal yiizey islemini gerceklestirecek tesisin TS 4922”Metalik Malzemelerin
Yiizey Islemi-Aliiminyum ve Bigimlendirilebilir Aliiminyum Alagimlarinmn
Anodik Oksidasyonu (eloksal) Teknik Ozellikler “Tiirk standartlarina
uygunluk belgesine ve QUALANOD sertifikasina mutlaka sahip olmalidir.

Eloksal yiizey islemini ger¢eklestirecek tesis eloksal prosesi, proses
parametrelerinin kontrolii, eloksall1 mamiiliin kontrolii gibi konularda
QUALANOD sartnamesinin belirledigi standartlar1 ve degerleri kullanmalidir.

Eloksal iglemi biikiim ve mekanik islemlerden sonra uygulanacaktir.

Eloksal Yiizey Kaplama Ozellikleri

Eloksal yiizeyi “mat-beyaz” olarak kaplanacaktir.

Eloksal yiizey kaplama kalmligi min. 10 mikron olmahdir. Olgiim isleminde
kullanilan “isoscope (eloksal kaplama kalilig1 6l¢tim cihazi) DIN EN ISO
2360: Manyetik Olmayan Metaller Uzerindeki Yalitkan kaplamalar-kaplama
kalinhig1 6l¢timii — Girdap akimi1 metodu” standartina uygun olmaldir.

Eloksal yiizey kaplama kalinlig1 6l¢ctimiinde kullanilan isoscope cihazinin
kalibrasyon islemi en az yilda bir kere DIN EN ISO 2360 ve DIN EN ISO
2178 standartlarina uygun olarak yapilmaldir.

Eloksal islemi uygulanmis olan profilin yiizey “Tespit Kalite Testi” sonuglar1
QUALANOD normlarina uygun olmalidir.

Eloksal igslemi uygulanmis olan profilin yiizey “Leke Testi” sonuglar1
QUALANOD normlarina uygun olmalidir.

- Direk Ozellikleri ( Detay )

Aydimlatma diregi ekli teknik ¢izime uygun olarak iiretilecektir.
Aydimlatma direginde kullanilacak profiller ekli teknik ¢izime gore
aliminyum profil sartnamesine uygun {iretilecek.

Aydmlatma Diregi yekpare olmayip birka¢ parcadan olusmalidir.
Aliiminyum alt kaide iki parcadan olusacak sekilde ve detaylar1 ekte
olan profilden iiretilmelidir.

Profillerde kullanilacak serit LED’ler IP68 dis mekan tek chipli 12V.
Metrede 60 LED’li olacaktir.

Gii¢ kaynaklar1 uygun giigte 220/12V ve 220/24 V IP67 koruma
smifinda olacaktir.
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- Inkli Alt Kaide Ozellikleri ( Detay )

= Teknik resmi verilen 6zel liretilmis aliiminyum profilden 1500mm.
boyunda direk alt 151kl kaide.

= 2 parcali profilin orta kismi1 lazer kesim isleminden sonra alttan pleksi
malzeme ile kapanacak etrafina 6zel aydinlatma ledi dosenecektir.

» Isikli alt kaide iizerinde “TALEP EDILEN KURUM ISMI” yazis1
bulunacaktir.

» Istendiginde direk aydmlatmasma ve logo 1siklarmin gii¢ kaynagina
ulasabilmesi i¢i agilir kapanir 6zellikte olacaktir.

» Led Gii¢ kaynag1 18-20W giiciinde 220/12 VDC ve koruma sinifi dig
mekan P67 olacaktir.

= Aliiminyum profilin ve direk alt flang ve saplamalarini kapatacak
sekilde 6zel tasarim kompozit kapak olacaktir.

* Aliiminyum profilin iist ve alt kisminda kullanilacak direge uygun
kompozit kapak olacaktir.

Serit Led Teknik Ozellikleri

LED (LightEmittingDiode-Isik Yayan Diyot): Bir elektrik akimi etkisi
altinda optik 1sm1m

yayimlayan p-n birlesimli(junction) yar1 iletken devre elemanidir.

Led Paket: Led ¢ipin yansitici, dagitici, optik ylizeyler, hava kanallar1 ve
metal baglantilarla sabitlenmis halidir.

Birlesim Sicakhgi: Bir Led ¢ipinde p-n yar1 iletkenlerinin birlesim bdlgesinin
sicakligidir.

Renk Sicakhgi: Degerlendirilmesi yapilan 151k kaynagi ile ayn1 spektruma
sahip kara cismin sicakligidir. Birimi kelvin’dir(K)

Isik Akasi: Bir 151k kaynaginin 151k akisi, bu 151k kaynagindan ¢ikan ve normal
g6ziin giindliz gormesine ait spektral duyarlik egrisine gore degerlendirilen
enerji akisidir. Birimi Liimen(Ilm)’dir.

Cahsma Gerilimi(Oparating voltage): Gerilimin sembolii U veya E
harfleridir, birimi ise V harfiyle gosterilen volt’tur. Her tiirlii elektrikli alici

(cihaz)nin ¢galigma gerilimi olan 110-380 V arasidir.

Besleme Gerilimi(Supply Voltage): Cihazin, ekipmanin veya devrenin tiim
fonksiyonlari ile ¢alisabilmesi igin gerekli gerilim demektir.

Cahsma Sicakh@i(Operating Temperature): Devrenin ¢alisabildigi
maksimum ve minimum sicaklik degerleri olarak ifade edilir.
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ARMATUR TESTLERI

Armatrlerin Gretim agamasinin tamanlanmasinin ardindan Palmiye Aydinlatma Fabrikasinda kalite kontrol
testlerinde agagidaki testlerin hepsi uygulanacakr.
a. Optik Test

b. Toz testi
c. Su testi
d. Armatur komponentleri Uzerinde 1s1 artig testi
e. Elektriksel izolasyon testleri
f. Dokunma gerilim testleri
g. Toprak devamlilik testleri
h. Gig, Akim, Gug faktord testleri
i. Mekanik darbelere kargi dayanim testi
j- Montaj mukavemet testleri
k. Boya yapisma testleri
I. Boya kalinlik testleri

m.Etiketieme Testi
n. Kablo testleri
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